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FCAW

 제품 규격 및 용도

 용접비드 & Macro

 포장사양

 용착 효율 (%)

 용착금속 화학성분 (%)

 적정 용접 조건

스테인리스 피복봉 Supershield 308L

용착효율(%) = (용착금속의 무게 ÷ 소모 Wire의 무게) x 100

용접 조건 : 선경 0.9mm, 2F 자세, 160A/28V

60~70

80~88AWS A5.22 E308LT0-3 
18%Cr-8%Ni 스테인리스 강용 
박판 및 구조물 보수용
DC(+) 극성 사용
아래보기 용접

PA
PB

구분 C Si Mn Ni Cr

Supershield 
308L 0.025 0.6 1.1 10.2 20

AWS Spec. ≤0.04 ≤1.0 0.5
~ 2.5

9.0
~ 11.0

19.5
~ 22.0

선경 전류(A) 전압(V)

0.9mm 100~160 25~29

1.2mm 120~200 25~31

선경
스풀

1kg 5kg 12.5kg

0.9mm V V V

1.2mm V V V


